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Fluralsilliisung in das Holz. Nach Aufhebung des Druckes wird 
die von den Zellwanden nicht aufgenommene Losung bei der 
Expansion der vorher in die Holzzellen eingepreaten Luft 
wieder aus dem Holz entfernt, so da8 in jedem Festmeter Holz 
etwa 60 kg Losung verbleiben, was also 2 kg Salz entspricht. 
Die Zellwande sind demnach mit einer starkeren Losung durch- 
lrankt, und gleichzeitig werden die Kosten infolge der Verein- 
fnchung des Verfnhrens und des geringeren Salzverbrauches um 
50% je Festnieter herabgesetzt. AuOerdeni sind die durchtranklen 
Holzer durch Vermeidung unnotigen Wasserballastes leichter als 
die nach dem Volltrankverfahren behandelten, was besonders 
fiir den Bergbau von groI3em Vorteil ist. 

Weiterhin trifft es nicht zu, daD die  schwere Auslaugbarkeit 
von Bichromaten auf der Bindung durch die Holzfaser beruht. 
Bichromate bilden nnch der Trankung mit Fluorverbindungen 
Inw. Alkalifluoriden im Holz Chromkryolith, das in  Wasser 
unlklich ist und daher nicht niehr fungizid wirken kann. Der 
Faulnisschutz geht dadurch stark zuruck und kann sogar voll- 
fitandig aufhoren ; denn wie verschiedene Forscher nachgewiesen 
haben, ist Chromkryolith auch nicht in dem Sekret der Ilolz- 
zersforer loslich. 

Patentanwalt Dr.-Ing. W. E n g e 1 s , Berlin. 

Erwiderung. 
E n g e  1s weist in dankenswerter Weise darauf hin, dai3 

die hohen Fluralsil-Auslaugrerluste von K r i e g und mir 
iin Laboratorium fur Holzkonservierung der  Rlitgerswerke- 
A.-G., Berlin, festgestellt worden sind. Es handelt sich also bei 
den von u,ns angegebenen Zahlen um Versuchsergebnise aus 
einem Laboratorium von international bekanntem Rut und jahr- 
zehntelanger Spezialerfahrung auf dem Gebiet der Holzkonser- 
vierung. - Fk ist selbstverstandlich, daB die von un6 veroffent- 
lichten Auslaugewerte fur Fluralsil unter peinlicher Beachtung 
der von E n g e 16 selbst gegebenen Arbeitsvorschrift mit 
grol3ter Objektivilat ermittelt wurden; dasselbe setwn wir von 
A b e 1  und E n g e l s  als Angestellten bzw. Beauflragten der  
Brander Farbwerke voraus. - Die von E n g e l s  erwiihnten 
,,Zusiltze" dee Fluraleils sind bisher nur in  Form von Ver- 
unreinigungen des technischen Zinksilicofluorids, wie Zink- 
sulfat, oder als Farbstoffbeiniengungen ermittelt worden. Ihre  
Anwesenheit oder Abwesenheit im Fluralsil spielt fiir die Frage 
der Auslaugbarkeit des Fluralsils aus Holz iiberhaupt keine 
Rolle, zumal E n g e l s  auch fur reines Fluralsil, also reines 
Zinksilicofluorid, zu ganz anderen Ergebnissen gelangt ist als 
wir. - Die Versuchsergebnisse von K 6 n i g und M e n  g e 1 e 
bringen keine Klarung dieser Frage, weil sie sich nicht auf 
Fluralsil oder Zinksilicofluorid allein beziehen, sondern aus- 
schliealich auf G e m i 6 c h e von Zink- und Quecksi1bersih.w 
fluorid. Im ubrigen habe ich nicht die nach E n  g e l s  ,,irrige" 
Meinung geiiuBert, da8  im Hydrarsil die Fixierung des Zink- 
silicofluorids durch Sublimat beeinflufit wird, weil namlich im 
Hydrarsil gar kein Sublimat vorhanden ist. - Die Anwendung 
des von E n g e 1 s als Fluralsil-Sparverfahren bezeichneten 
R ii p i n g - Verfahrens kann nicht gut als Vereinfachung dee 
Volltrankungsverfahrens bezeichnet werden. Bei der Anwen- 
dung des Riiping-Verfahrens zur Inipragnierung des Holzee mit 
wai3rigen Salzlosungen wird keine so gleichmaI3ige Verteilung 
der Impriigniersalze im Holz erreicht wie bei der Vollimpra- 
gnierung. Ek hat ferner keinen Sinn, davon zu reden, dai3 nur 
beim Ruping-Verfahren eine Ersparnis an Salz erzielt werden 
kann. Beim Arbeiten mit wiii3rigen Salzlijsuagen erzielt man 
jede gewiinschte Aufnahme an Salz ohne Schwierigkeit durch 
entsprechende Wahl der  Salzkonzentralion in  der Inipragnier- 
b u n g .  Das Fluralsil-Sparverfahren arbeitet also niil einer 
geringeren Aufnahine an Salz je  Kubikmeter H o b  als man ge- 
wohnlich anzuwenden pflegt, und mit einer ungleichmaDigeren 
Salzverteilung im Holz. Es ist mehr als fraglich, ob demgegen- 
iiber der  fur die Hauptfrage, namlich die Gebrauchsdauer des 
impragnierten Holzes, iiberhaupt nicht in Betraoht kommende 
Vorteil dez, nach der  Trankung 1eichBteren Holzgewichtes uber- 
haupt noch als Vorteil bezeichnet werden kann. Dagegen ist ee 
allerdings fur die Gebrauchsdauer des mit nur 2 kg Salz je Kubik- 
meter impragnierten Holzes von ausschlaggebender Wichtigkeit, 
dafi die Frage gekliirt wird, ob Fluralsil aus den1 impraHer ten  
Holz nuslaugbar is t  oder nicht. Das bleibt nach wie vor die Haupt- 
frage, die iiber den Wert des  Fluralsils als Imprlgniermittel 
entscheidet. - Die Angaben von E n g e 1 s uber die chemischen 

und fungiziden Eigenschaften des Chromkryoliths gehen wohl 
auf Angaben von M a 1 e n  k o v i c zuriick, die durch neuere 
Untersuchungen langst als unrichtig erkannt worden sind. 
Chromkryolith ist in Wasser nicht absolut unloslich; seine aller- 
dings nur geringe Wasserloslichkeit genugt, um das Wachstuni 
von Holzzerstorern zu verhindern. 

Dr. H. P f l u g ,  
Laboratorium fiir Holzkonservierung der  Rutgerswerke-A.-G., 

Berlin. 

Erwiderung. 
Die Tatsache, da8 Versuche im Laboratorium der  inter- 

national hekannten Rutgerswerke ausgefiihrt worden sind, kann 
ich nicht als solche als beweiskraftig anerkennen, da die 
Rutgerswerke im \-orliegenden Meinungsstreit Partei sind. 

E n g e l s .  

Die Gefahr der Salzsaurebildung beim Kochen 
von Holz mit Sulfitlauge. 

Von Direktor Ing. B e l n n i ,  ViIlach. 
Lange Zeit waren die leitenden Chemiker und die Kocher- 

meister der  Sulfimtzellstoffwerke unverbriichlich davon iiberzeugt, 
(la13 Salzsaurebildung w a r e n d  des Kochprozessee v o r t e i 1 - 
h a f t  flir die Durchkochung des Holzes ware und auf die Farbe 
des Kochgutes aufhellend wirke. Fast jeder Kochermeister warf 
einige Handvoll Kochsalz in die Kochsaure (Sulfitlauge). Trat 
dann aber eine Beeintrachtigung der  Faserfestigkeitswerte auf, 
60 suchte man die Ursache bei Schwankungen des Sauregrades, 
des Dampfdrucks, bei der  Kocherfuhrung und wohl zumeist 
beim Holz Erst als groDe nordamerikanische Sulfitzellstoff- 
werke dahinterkamen, da13 ihre im Seewasser herangeflooten 
Holzer beachtlicbe Mengen Meersalz aufnahmen und die Zell- 
sloffe aus diesen Holzern verminderte Festigkeit ergaben, ging 
man endlich daran, die Salzslurebildung und ihre Einwirkung 
auf das Kochgut wissenschaftlich zu beobachten. Es wurde ge- 
funden, daB durch die schweflige Saure ein kleiner Teil des 
Meersa lw in freie SaIzsaure unigewandelt wird. Es wurde 
weiter gefunden, daD bei steigendem Salzgehalt mehr Salzslure 
iind mehr Schwefelsaure in den Ablaugen vorhanden sind. 
Nun wirken beide Siiuren schiidigend auf die  Fasern ein. 

Die Zunabrne des Chlorions (durch Silbernitrat bestimmt) 
in der  Kochsaure steigt rnit der Dauer der  Kochungen. Viele 
tausend Kochungen wurden in den amerikanischen Fabriken 
kontrolliert und die Zellstoffe, ungebleicht und gebleicht, in den 
Papierfabriken praktisch erprobt. Ea wurden die Kupferzahl, 
d ie  Berstfestigkeit, die ReiDlange und die Falzzahl genau 
bwtinimt. 

Das Ergebnis dieser aunerordentlich groB angelegten Unter- 
suchungen war die Erkenntnis einer o p t i m a 1 e n Salzmenge, 
enkprechend 0,020 % HCI in der Kochsiiure. 0 b e  r d i e s  e 
o b e r s t e  G r e n z e  h i n a u s  w i r k t e  s i c h  j e d e r  S a l z -  
z u s a t z  a u l 3 e r s t  n a c h t e i l i g  f u r  d i e  F e s t i g k e i t s -  
w e r t e  d e r  F a s e r n  a u s .  

Von Interesse fur den Chemiker ist es, daD man den 
schadigenden Einfliissen des Meerwassers auf die Zellstoffe bei 
seegefloi3tem IIolze dadurch etwns begegnen kann, da8 inan 
fur bleichfahige Zelletoffe von Haus aus n i t  hoherem als nor- 
inalem Ligningehalt kocht. Das gilt jedoch nur bis zu 14% 
Bleichfahigkeit. 

Ich verweise hier auf die ausgezeichnete Arbeit des Herrn 
D. E. R i e h i e r ,  Vancouver B. C., Canada: ,,Ober die Ein- 
wirkung von Salz auf Sulfitzellstoff1)." 

Zur Schwefelbestimmung nach Sielisch 
und Sandke. 

Dr.-Ing. R i c h't e r bemerkt in seiner Zuschrift zu der Ar- 
beit obenstehender Autoren auf Seite 446 dieser Zeitschrift : 
,,Ganz ausgemhlossen ware es aber, wollte man bei Renzolen 
nach dern Vorschlag von Dr. S e e l i g  die Verbrennung mit 
Sauerstoff vornehmen, ohne daB man wenigstens die eben er- 
wlhnlen Abanderungen anwendet." Schon aus der uberschrift 
meines Artikels geht deutlich hervor, daD es sich bei meineni 
Verfahren uni die Schwefelbestimmung im Bitumen handelt 

1) Technologie u. Chem., Papier- u. Zellstoffabrikation 29, 
Nr. 1, S. 1 [19332]. 


